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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Verfahren und Anlage zum Kommissionieren mit einem Behalterregal und zugeordnetem Regalbediengerat 

@ Bei einem Kommissionierverfahren und einer Kommis- 
sionieranlage (1) zum Kommissionieren mit einem Behal- 
terlager (2) und zugeordnetem Regalbediengerat zurAus- 
und Einlagerung der Behalter (3) aus dem bzw. in das Be- 
halterlager zu bzw. von zumindest zwei Kommissionier- 
Arbeitsplatzen (4, 5), und mit einem Verteilsystem zum 
Verteilen der Behalter auf die einzelnen Arbeitsplatze, 
wird vorgeschlagen, date ein ausgewahlter Behalter (3) 
des Behalterregals (2) uber das Regalbediengerat einer 
ausgewahlten, separat fur jeden Arbeitsplatz (4 bzw. 5) 
vorgesehenen r geschlossenen Forderbahn (6 bzw. 7) zu- 
gefuhrt und einem bestimmten Arbeitsplatz (4 bzw. 5) zu- 
geleitet wird r und dafS nach einer Behandlung des Behal- 
ters (3) am Arbeitsplatz der Behalter uber die ausgewahlte 
Forderbahn (6 bzw. 7) dem Behalterregal wieder ruckge- 
■ fuhrt wird. Die Regalbediengerate sind vorzugsweise 
, Ebenenbediengerate (8), welche jeder Ebene (E) des Be- 
halterregals (2) zugeordnet sind, sowie zumindest ein Be- 
halterlift (9), der dann an die Forderbahnen (6, 7) ange- 
schlossen ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Kommis- 
sionieren in einer Kommissionieranlage mit einem Behalter- 
regal und zugeordnetem Regalbediengerat zur Aus- und 5 
Einlagerung der Behalter aus dem bzw. in das Behalterregal 
zu bzw. von zumindcst zwei Komrrussionicr- Arbeitsplatzen, 
und mit einem Verteilsystem zum Verteilen der Behalter auf 
die einzelnen Arbeitsplatze. Weiterhin betrifft die Erfindung 
eine Kommissionieranlage zur Durchfiihrung des Kommis- 10 
sionierverfahrens. 

[0002] Soweit vorstehend und im folgenden von "Behal- 
tern" der Rede ist, so soil dies nicht einschrankend verstan- 
den werden; vielmehr umfaBt die vorliegende Erfindung 
auch solche Systeme, in denen andere Transporteinheiten 15 
wie beispielsweise Tabletts oder Paletten verwendet wer- 
den, um das Kommis sioniergut zu lagern und zu transportie- 
ren. 

[0003] GemaB einem bekannten Stand der Technik wer- 
den die Behalter einem Behalterlager entnommen und iiber 20 
ein langs des Behalterlagers verfahrbares und hohenverstell- 
bares Regalbediengerat einem zentralen Verteilsystem zuge- 
fiihrt, welches sich an das Behalterlager anschlieBt, bei- 
spielsweise einem zentralen geradlinigen oder umlaufenden 
Forderband. Vom zentralen Verteilsystem werden die Behal- 25 
ter, in denen sich das Kommissioniergut befindet, in einer 
gewiinschten Reihenfolge iiber weitere Transportwege, die 
den jeweiligen Arbeitsplatzen zugeordnet. sind, ausge- 
schleust, und auf diese Weise ein ausgewahlter Behalter des 
Behalterlagers einen bestimmten Arbeitsplatz zugefiihrt. 30 
Durch einen besonderen Sortierpuffer in den weiteren 
Transportwegen ist ein zusatzliches Sortieren der Behalter 
vor Erreichen des Arbeitsplatzes moglich (vgl. DE 
197 12 839A1). Von Nachteil ist das die Kommissionierlei- 
stung begrenzende zentrale Verteilsystem, welches samtli- 35 
che Arbeitsplatze bedient. 

[0004] Der Erfindung liegt im wesentlichen die Aufgabe 
zugrunde, das bekannte Verfahren effizienter zu gestalten 
und dementsprechend ein effizientes Verfahren und eine ef- 
fiziente Anlage zum Kommissionieren mit einfachem Auf- 40 
wand zur Verfiigung zu stellen. 

[0005] Zur Losung dieser Aufgabe ist erfindungsgemaB 
vorgesehen, daB ein ausgewahlter Behalter des Behalterre- 
gals uber das Regalbediengerat einer ausgewahlten, separat 
fur jeden Arbeitsplatz vorgesehenen, geschlossenen Forder- 45 
bahn zugefiihrt und einem bestimmten Arbeitsplatz zugelei- 
tet wird, und daB nach einer Behandlung des Behal ters am 
Arbeitsplatz der Behalter iiber die ausgewahlte Forderbahn 
dem Behalterregal wieder riickgeflihrt wird. 
[0006] Das Regalbediengerat, welches sich vorzugs weise 50 
aus einer Vielzahl von horizontal beweglichen Ebenenbe- 
diengeraten, welche jeder Ebene des Behalterregals zuge- 
ordnet sind, und zumindest einem stationaren Behalterlift 
zusammensetzt, transportiert also ohne Zwischenanordnung 
eines zentralen Verteilsy stems direkt die ausgewahlten Be- 55 
halter zu einem bestimmten Arbeitsplatz auf einer eigenen 
umlaufenden Forderbahn, einem sogenannten "Loop". 
Samtliche umlaufenden Forderbahnen der Arbeitsplatze 
vcrlaufcn krcuzungsfrci in untcrschicdlichcn Ebenen. Der 
unmittelbare AnschluB der einzelnen Forderbahnen an das 60 
Behalterregal wird ortlich durch vorzugs weise geradlinige 
erste Forderbahnabschnitte hergestellt, welche parallel zur 
Stirnseite des Behalterregals verlaufen und in unterschiedli- 
chen Ebenen direkt iibereinander liegen. Die ersten Forder- 
bahnabschnitte besitzen seitliche Aus- und Einschleusberei- 65 
che, welche an der Stirnseite des Behalterregals vorzugs- 
weise an den stationaren Behalterlift angeschlossen sind. 
Das Regalbediengerat bzw. der Behalterlift ist in der Lage, 
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die unterschiedlichen Ebenen der einzelnen Forderbahnen 
anzufahren und dort die transportierten Behalter eines 
"Loops" abzuholen oder dort hin zu transportieren. Nach 
dem Stand der Technik muB vermeintlich aus Platzgriinden 
zuerst ein zentrales Verteilsystem eingerichtet werden, be- 
vor die eigentliche Aus- und Einschleusung zu den einzel- 
nen Arbeitsplatzen beginnt. ErfindungsgemaB kann also auf 
das bekannte zentrale Verteilsystem verzichtet werden, und 
auf diese Weise die Effizienz des Kommissionierverfahrens 
und mithin auch die Effizienz der Kommissionieranlage 
deutlich gesteigert werden. 

[0007] Wird anstelle eines einzigen, langs eines Behalter- 
regals horizontal und vertikal verfahrbaren Regalbedienge- 
rats fur jede Ebene des Behalterregals ein eigenes Ebenen- 
bediengerat verwendet, sowie zumindest an einer Stirnseite 
des Behalterregals ein von den Ebenenbediengeraten ent- 
koppelter Behalterlift, wird die Effizienz des Kommissio- 
nierverfahrens und der Kommissionieranlage weiter gestei- 
gert. 

[0008] Die Ebenenbediengerate konnen einen einzigen 
Stellplatz fur einen Behalter und in vorteilhafter Weiterbil- 
dung zwei Stellplatze aufweisen. Auf letztere Weise kann 
beim Auslagern eines ausgewahlten B eh alters aus dem Be- 
halterregal an die frei gewordene S telle des ausgelagerten 
Behalters gleich ein auf dem zweiten Stellplatz mitgebrach- 
ter leerer bzw. kommissionierter Behalter eingelagert wer- 
den. 

[0009] Um Behalterlift und Ebenenbediengerate unabhan- 
gig voneinander bedienen zu konnen, werden vorteilhafter- 
weise in jeder Ebene an der Stirnseite des Behalterregals als 
Zwischenspeicher Stellplatze eingerichtet, die sowohl fur 
die Ebenenbediengerate als auch fur den Behalterlift zu- 
ganglich sind. Der Behalterlift weist ebenfalls vorzugsweise 
zwei Stellplatze auf: einen Stellplatz fur ein Einlagern und 
einen zweiten Stellplatz fur ein Auslagern von Behaltern. 
Die beiden Stellplatze des Behalterlifts konnen auf das Ni- 
veau der Aus- und Einschleusbereiche der einzelnen Forder- 
bahnen der Arbeitsplatze gefahren werden, um dort Behalter 
zu iibergeben bzw. zu ubernehmen. Die Aus- und Ein- 
schleusbereiche der einzelnen Forderbahnen sind wie die 
vorgenannten Stellplatze Zwischenspeicher bzw. Zwischen- 
puffer, wodurch die einzelnen Forderbahnen unabhangig 
vom Behalterlift betrieben werden konnen. Der unabhan- 
gige Betrieb sowohl der Ebenenbediengerate als auch des 
Behalterlifts und der Forderbahnen durch die Einrichtung 
der "Zwischenspeicher" tragt ebenfalls zur Steigerung der 
Effizienz des Kommissionierverfahrens und der Kommis- 
sionieranlage bei. Bei den Zwischenspeichera befinden sich 
geeignete Aus- oder Einschleusvorrichtungen, Schieber/ 
Pusher, Gurtumsetzer oder dergleichen, welche abgestellte 
Behalter nach Ansteuerung durch die zentrale Steuereinheit 
der Kommissionieranlage horizontal versetzen. 
[0010] Ein weiterer Erfindungsaspekt ist, daB die Forder- 
bahnen der einzelnen Arbeitsplatze zweite vorzugsweise ge- 
radlinige, vom Behalterregal entfernte Forderbahnab- 
schnitte aufweisen, welche einen Ausschleusbereich besit- 
zen, der leicht fur eine Bedienungsperson zuganglich ist. In 
diesem Bereich befindet sich auch vorzugsweise ein Teilbe- 
rcich einer weiter vorgesehenen Fordcrstrcckc, welche 
samtliche Arbeitsplatze miteinander verbindet und auf de- 
nen Auftragsbehalter vorbei gefordert werden. Soli in einen 
vorbel geforderten Auftragsbehalter Kommissioniergut von 
einer Bedienungsperson eingebracht werden, wird der Auf- 
tragsbehalter deutlich vor Erreichen eines bestimmten Ar- 
beitsplatzes am sogenannten Anmeldezeitpunkt auf der For- 
derstrecke automatisch gelesen und sowohl der Ausschleus- 
vorgang des zu kommissionierenden Auftragsbehalters als 
auch der Auslagerungsvorgang des benotigten, das Kom- 
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missioniergut enthaltenden Behalters aus dem Behalterregal 
aktiviert und automatisch der Ausschleusvorgang durch An- 
steuerung einer Ausschleusvorrichtung ausgeschleust und 
der Auslagerungsvorgang des Behalters im Behalterregal 
fur einen Herantransport des Behalters zum Arbeitsplatz 5 
derart eingeleitet, daB der Auftragsbehalter und der Behalter 
aus dcrn Behalterregal in ctwa gleichzcitig im Kommissio- 
nierbereich des bestimmten Arbeitsplatzes ankommen. Be- 
finden sich Auftragsbehalter und Behalter beim Arbeitsplatz 
in ihrer Ausschleusstellung, erkennt die Bedienungsperson 10 
an einer optischen Anzeige einer elektronischen Steuerein- 
richtung Auftragsbehalter und Behalter sowie Art und 
Menge des Kommissioniergutes, welches vom Behalter in 
den Auftragbehalter manuell einzugeben ist. Die Bedie- 
nungsperson entnimmt dann das Kommissioniergut aus dem 15 
heran transportierten Behalter und legt dieses im Auftrags- 
behalter ab. AnschlieBend bestatigt die Bedienungsperson 
die Beendigung des Ablegevorgangs durch Knopf druck ei- 
ner Kontrolleinrichtung der elektronischen Steuereinrich- 
tung, worauf ein erneuter Ablegevorgang eines zwischen- 20 
zeitlich weiter heran transportierten anderen Behalters in 
den gleichen Auftragsbehalter durchgefuhrt werden kann. 
Samtliche benotigten Behalter werden nach Entnahme des 
Kommissioniergutes wieder uber die Forderbahn des Ar- 
beitsplatzes in das Behalterregal riicktransportiert. Ist der 25 
Auftragsbehalter gefullt bzw. der Kommissionierauftrag er- 
ledigt, wird der Auftragsbehalter wieder in seine Forder- 
strecke eingeschleust und auf der Forderstrecke weiter zu ei- 
nem Warenausgang abtransportiert. 

[0011] Es versteht sich, daB bei einem Arbeitsplatz einem 30 
Behalter nicht nur Kommissioniergut entnommen werden 
kann, sondern Kommissioniergut aus "Auftragsbehaltern", 
die dann Fullbehalter sind, auch eingegeben werden kann. 
Auf diese Weise kann ein Behalterregal zu Nichtkommissio- 
nier-Zeiten befullt werden. Die Einlagerung von Behaltern 35 
in das Behalterregal erfolgt nach dem Prinzip der sogenann- 
ten "chaotischen Lagerung", d. h. es werden die einzula- 
gernden Behalter nicht an eine bestimmte Stelle des Behal- 
terregals eingebracht, sondern an eine beliebige freie Stelle, 
welche von der zentralen Steuereinheit der Kommissionier- 40 
anlage nach der Optimierungsprinzip errechnet und be- 
stimmt wird. Jeder Behalter ist beispielsweise durch einen 
Barcode gekennzeichnet und von der zentralen Steuerein- 
heit erfaBt, auch dessen Inhalt nach Art und Menge. Entspre- 
chend erfaBt sind auch die Daten der Auftragsbehalter. 45 
[0012] Um die Leistung der Kommissionieranlage weiter 
zu steigera, kann vorgesehen sein, das Behalterregal in der 
Kapazitat zu erweitern. Insbesondere kann das Behalterre- 
gal, welches vorzugsweise eine Tiefe entsprechend der 
Lange eines Behalters aufweist, aus einer oder mehreren Re- 50 
galeinheiten aufgebaut sein. Jede Regaleinheit besitzt dann 
zwei voneinander beabstandete Einzelregale mit einer zwi- 
schengeordneten Regalgasse, in der in jeder Ebene die vor- 
genannten Ebenenbediengerate auf Schienen gefiihrt sind, 
welche Bestandteil der Einzelregale sind. An zumindest ei- 55 
ner Stirnseite einer jeden Regaleinheit befindet sich in der 
Regalgasse dann ein vorstehend beschriebener Behalterlift, 
dessen zwei Stellplatze mit den Einzelregalen ausgerichtet 
sind. Ausgerichtet zu den Einzelregalen sind auch die jewci- 
ligen Ein- und Ausschleusbereiche der Forderbahnen, deren 60 
erste Forderbahnabschnitte sich ubereinander liegend iiber 
die gesamte Stirnseite samtlicher Einzelregale erstrecken. 
Ersichtlich kann also ein erfindungsgemaBes "Loop "-Sy- 
stem auch bei groBeren Kommissionieranlagen eingerichtet 
werden. 65 
[0013] Die bei einer erfindungsgemaBen Kommissionier- 
anlage verwendeten Behalter sind gegebenenfalls unterteilt 
und weisen vorzugsweise drei Einzelfacher auf, um in ei- 
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nem einzigen Behalter auch unterschiedliche Kommissio- 
niergiiter in kleineren Mengen aufzunehmen, welche nach 
Art und Menge weniger haufig einem Kommissionierauf- 
trag zugrunde liegen. 

[0014] Ersichtlich wird durch die Erfindung gegebenen- 
falls an mehr als zwei Arbeitsplatzen mit vergleichsweise 
gcringcrcm baulichcn Aufwand cine hohc Vcrsorgungslci- 
stung an (Lager-)Behaltern eingerichtet. Vorzugsweise wird 
eine entsprechend hohe Versorgungslei stung auch an Auf- 
tragsbehalter fiir aufzunehmendes Kommissioniergut einge- 
richtet, die durch in die an den einzelnen Arbeitsplatzen ar- 
beitenden Bedienungspersonen durch besonders ergonomi- 
sche Anordnung von Forderbahnabschnitten und Auftragbe- 
halter-Forderstrecke leicht befullt werden konnen. 
[0015] Weitere vorteilhafte Merkmale der Erfindung erge- 
ben sich aus den iibrigen Unteranspriichen sowie aus der 
nachfolgenden Beschreibung, in der bevorzugte Ausfiih- 
rungsbeispiele der Erfindung anhand der Zeichnung naher 
erlautert werden; es zeigen: 

[0016] Fig. 1 eine erfindungsgemaBen Kommissionieran- 
lage mit einem Verteilsystem fiir zwei Arbeitsplatze in sche- 
matischer Draufsicht, 

[0017] Fig. 2 die Kommissionieranlage nach Fig. 1 in 
schematischer Stirnansicht, 

[0018] Fig. 3 die Kommissionieranlage nach Fig. 1 in 
schematischer Seitenansicht, 

[0019] Fig. 4 das Verteilsystem fiir die zwei Arbeitsplatze 
nach den Fig. 1 bis 3 in vergroBerter perspektivischer Dar- 
stellung, 

[0020] Fig. 5 die Einzelheit X nach Fig. 4, 
[0021] Fig. 6 ein Ebenenbediengerat einer Kommissio- 
nieranlage in schematischer perspektivischer Darstellung, 
[0022] Fig. 7 das Ebenenbediengerat nach Fig. 6 in sieben 
schematischen Einzelstellungen, und 

[0023] Fig. 8 ein Ebenenbediengerat ahnlich Fig. 6 in an- 
derer Ausfuhrungsform. 

[0024] GemaB Zeichnung umfaBt eine Kommissionieran- 
lage 1 ein Behalterregal 2, ein zugeordnetes Regalbedienge- 
rat zur Aus- und Einlagerung der Behalter 3 aus dem bzw. in 
das Behalterregal zu bzw. von zumindest zwei Kommissio- 
nier- Arbeitsplatzen 4, 5 und ein Verteilsystem zum Verteilen 
der Behalter auf die einzelnen Arbeitsplatze 4, 5. 
[0025] Im besonderen besitzt das Behalterregal 2 mehrere 
jeweils gegenuberliegende Einzellager 30, 31 mit einer da- 
zwischenliegenden Regalgasse 32. Das Behalterregal 2 bzw. 
die Einzelregale weisen eine Regaltiefe auf, welche in etwa 
der Lange eines einzigen Behalters 3 entspricht. 
[0026] Das Regalbediengerat ist entkoppelt und setzt sich 
aus Ebenenbediengeraten 8 und Behalterliften 9 zusammen, 
die sich in jeder Regalgasse 32 befinden. In jeder Lager- 
ebene E einer Regalgasse 32 ist ein Etagenbediengerat 8 auf 
Schienen 42 gefiihrt, die Bestandteil des Lagers sind. 
[0027] An der Stirnseite einer jeden Regalgasse 32 befin- 
det sich ein Behalterlift 9. 

[0028] Vor den Behalterliften 9 erstreckt sich das vorge- 
nannte Verteilsystem zum Verteilen der Behalter 3 auf die 
beiden Arbeitsplatze 4 und 5. 

[0029] Im besonderen umfaBt das Verteilsystem fiir jeden 
Arbeitsplatz 4 bzw. 5 cine gcschlosscnc umlaufcndc Forder- 
bahn 6 bzw. 7 fur den An- und Ab transport von ausgewahl- 
ten, zu kommissionierenden Behaltern 3. Jede Forderbahn 
weist einen ersten geradlinigen Forderbahnabschnitt 12 
bzw. 13 im Bereich der Stirnseite des Behalterlagers 2 im 
unmittelbaren Bereich des Behalter lifts 9 und einen zweiten 
geradlinigen Forderbahnabschnitt 14 bzw. 15 im Bereich 
des Arbeitsplatzes 4 bzw. 5 auf. 

[0030] Die Forderbahnen 6, 7 der Arbeitsplatze liegen in 
unterschiedlichen horizontalen Ebenen El bzw. E2 und be- 
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finden sich im Bereich der unteren Ebenen E des Behalterre- 
gals 2. 

[0031] Die Forderbahnen 6, 7 der Arbeitsplatze sind iiber- 
einander angeordnet, mit Ausnahme der zweiten Forder- 
bahnabschnitte 14, 15 der Arbeitsplatze, welche in Drauf- 5 
sicht auf die Kommissionieranlage seitlich versetzt und vom 
Behalterregal 2 cntfcrnt gclcgcn sind. 
[0032] Die zweiten Forderbahnabschnitte 14, 15 der Ar- 
beitsplatze sind einer parallelen Auftragsbehalter-Forder- 
strecke 11 zugeordnet, welche sich unter den zweiten For- 10 
derbahnabschnitten in Bodennahe befindet und zwischen 
dem (hoher gelegenen) Arbeitsplatz 5 und dem Arbeitsplatz 
4 eine Schrage aufweist. 

[0033] Sowohl die zweiten Forderbahnabschnitte 14, 15 
als auch die Auftragsbehalter-Forderstrecke 11 weisen seit- 15 
liche Ausschleusbereiche 17 fur zu kommissionierende Be- 
halter 3 und zu kommissionierende Auftragsbeh alter 10 auf, 
die teilweise iibereinander im Griffbereich der Bedienungs- 
personen der Arbeitsplatze 4, 5 liegen. 

[0034] Die zweiten Forderbahnabschnitte 14, 15 und die 20 
Auftragsbehalter-Forderstrecke 11 besitzen im Bereich der 
Ausschleusbereiche 17 zumindest seitliche Ausschleusvor- 
richtungen 20 fur ein Ausschleusen von Behaltern 3 und 
Auftragsbehaltern 10. 

[0035] Die Ausschleusbereiche 17 der zweiten Forder- 25 
bahnabschnitte 14, 15 haben eine Schragflache und eine 
Kippeinrichtung 21 zum Kippen der ausgeschleusten Behal- 
ter3. 

[0036] Jeder Arbeitsplatz 4 bzw. 5 umfaBt eine optische 
Anzeige 33, 34 einer elektronische Steuereinrichtung fur zu 30 
kommissionierende Behalter und Auftragsbehalter, welche 
mit der zentralen Steuereinheit der Kommissionieranlage 
verbunden ist. 

[0037] Die ersten geradlinigen Forderbahnabschnitte 12, 
13 der Forderbahnen sind exakt zueinander ausgerichtet, lie- 35 
gen iibereinander und erstrecken sich iiber die gesamte 
Stirnseite des Behalterregals 2 parallel zum Behalterlager. 
[0038] Die ersten geradlinigen Forderbandabschnitte 12, 
13 besitzen einen ersten seitfichen Ausschleus bereich 17' 
mit einer Ausschleusvorrichtung 22 und einen ersten seitli- 40 
che Einschleusbereich 37 mit einer Einschleusvorrichtung 
23 fiir ein Aus- bzw. Einschleusen von Behaltern 3, wobei 
die seitlichen Aus- und Einschleusbereiche 17', 37 in unmit- 
telbarer Nachbarschaft der Behalterlifte 9 liegen. 
[0039] Der Behalterlift 9 weist seitliche Stellflachen 25, 45 
36 fiir ein Einlagern und ein Auslagern von Behaltern 3 
durch Schieber 24 auf, wobei die seitlichen Stellflachen 25, 
36 in einen seitlichen AnschluB mit den Aus- und Ein- 
schleusbereichen 17', 37 der geradlinigen Forderbandab- 
schnitte 12, 13 bringbar sind. 50 
[0040] An der Stirnseite des Behalterregals 2 sind im Be- 
reich des Behalterlifts 9 Behaltereinlager-Stellplatze 18 und 
Behalterauslager-Stellplatze 35 zugeordnet, welche sich in 
jeder Ebene E des Behalterregals befinden und in einen ho- 
rizontalen AnschluB mit den entsprechenden seitlichen 55 
Stellflachen 25 bzw. 36 des Behalterlifts 9 und den Stellfla- 
chen 19 der Ebenenbediengerate 8 bringbar sind. 
[0041] Den Behalterauslager-Stellplatzen 35 sind Behal- 
tcrschicbcr 27 zugeordnet. 

[0042] Wahrend in Fig. 8 das auf Schienen 42 gefuhrte 60 
Ebenenbediengerat 8 mit zwei Lastaufnahmemitteln 29 fiir 
zwei Stellplatze fiir ein- und auszulagernde und langs der 
Regalgasse 32 verschiebliche oder verfahrbare Behalter 3 
gezeigt ist, veranschaulicht das auf Schienen 42 gefuhrte 
Ebenenbediengerat 8 gemaB Fig. 6 ein einziges Lastaufnah- 65 
memittel 29 fiir einen einzigen Stellplatz, auf welchem ein 
Behalter 3 mit bodenseitigen Aussparungen 40 aufgenom- 
men werden kann. Das Lastaufnahmemittel 29 besitzt seitli- 
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che angetriebene Umlenkketten, die langs des Umfangs 
durch zwei Verbindungstangen 41 miteinander verbunden 
sind, wie dies auch schematisch aus Fig. 7 hervorgeht. Die 
Verbindungstangen 41 befinden sich in einem Abstand von- 
einander, der exakt dem Abstand der beiden bodenseitigen 
Aussparungen 40 entspricht. Die Behalter 3 sind generell 
obcn offcn. Der Behalter 3 in der bcsondcrcn Ausfiihrungs- 
form gemaB Fig. 6 besitzt drei Einzelfacher 43, in denen zu 
kommissionierendes Stiickgut sortenrein oder chargenrein 
aufnehmbar ist. 

[0043] Das Ebenenbediengerat 8 gemaB den Fig. 6 und 8 
funktioniert, wie in den sieben Betriebsstellungen gemaB 
Fig. 7 veranschaulicht. 

[0044] In der Stellung 1 gemaB Fig. 8 befindet sich das 
Lastaufnahmemittel 29 des Ebenenbediengerats 8 in einer 
zu einem auszulagernden, in einem hier nicht dargestellten 
Behalterregal abgestellten Behalter ausgerichteten Stellung. 
Durch Antrieb der Umlenkketten des Lastaufnahmemittels 
29 bewegen sich die Verbindungsstangen 41 im Uhrzeiger- 
sinn. Hierbei gelangt gemaB Stellung 2 die behalternahe 
Verbindungsstange 41 in einen Eingriff mit der zugeordne- 
ten Aussparung 40 des Behalters 3. Bei einer weiteren Dre- 
hung der Umlaufketten im Uhrzeigersinn wird gemaB Stel- 
lung 3 der Behalter 3 aus dem Behalterregal herausgezogen, 
bis auch die zweite Verbindungsstange 41 in die andere Aus- 
sparung 40 des Behalters eingreift. In dieser dann arretierten 
Stellung 4 des Behalters 3 wird das Lastaufnahmemittel 29 
nebst Behalter 3 bzw. das Ebenenbediengerat 8 horizontal 
langs der Regalgasse zum stirnseitig angeordneten Behalter- 
lift bewegt und beim dortigen Behalterauslagerungs-Stell- 
platz positioniert. Dort wird der Behalter 3 durch das Last- 
aufnahmemittel 29 durch weiteren Antrieb der Umlenkket- 
ten im Uhrzeigersinn gemaB den Stellungen 5 bis 7 auf dem 
Stellplatz 35 des Behalterregals 2 ausgelagert. 
[0045] In folgenden wird ein Kommissioniervorgang in 
der vorstehend beschriebenen Kommissionieranlage 1 be- 
schrieben: 

[0046] Ein Auftragsbehalter 10 fahrt auf der Forderstrecke 
11 gemaB Zeichnung von rechts von einem Warenlager 
kommend in Richtung der Arbeitsplatze 4, 5 und wird deut- 
lich vor dem Ausschleusbereich 17 der Forderstrecke 11 
durch eine optische Einrichtung gelesen. Mit der Lesung ist 
klar, ob der Auftragsbehalter 10 Kommissioniergut aus dem 
Behalterregal 2 benotigt. Benotigt er Kommissioniergut, 
wird er automatisch durch Betatigen der Ausschleusvorrich- 
tung 20 eines ausgewahlten Arbeitsplatzes 4 oder 5 auf den 
zugehorigen Ausschleusbereich 17 in Richtung Bedie- 
nungsperson ausgeschleust und gleichzeitig ein das beno- 
tigte Kommissioniergut enthaltender Behalter 3 aus dem 
Behalterregal 2 zum ausgewahlten Arbeitsplatz 4 oder 5 
zeitlich derart transportiert, daB Auftragsbehalter 10 und Be- 
halter 3 im Kommissionierbereich in etwa gleichzeitig an- 
kommen. 

[0047] Mit der Lesung ist also auch klar, welches Kom- 
missioniergut der zu kommissionierende Auftragsbehalter 
benotigt. Das benotigte Kommissioniergut wird der zentra- 
len Steuereinheit der Kommissionieranlage bekanntgege- 
ben. Die Steuereinheit ermittelt die Stellplatze und teilt den 
jcwciligcn Ebcncnbcdicngcratcn 8 die Positioncn mit. 
[0048] Das Ebenenbediengerat 8 fahrt zu dieser Position, 
wobei es auf dem Weg dorthin einen bereits kommissionier- 
ten, auf dem gemaB Zeichnung linken Stellplatz 18 abge- 
stellten Behalter 3 mitnimmt, und ihn an einen freien Stell- 
platz des Behalterregals 2 stellt (chaotische Lagerung). 
[0049] Ist das Ebenenbediengerat 8 bei dem gewiinschten 
Stellplatz bzw. dem darauf abgestellten Behalter 3 des Be- 
halterregals 2 angekommen, zieht es diesen gemaB Fig. 7 
auf sein Lastaufnahmemittel 29, fahrt in der Regalgasse 32 
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in Richtung Behalterlift 9, und stellt den Behalter 3 auf den 
gemaB Zeichnung rechten Stellplatz 35, der sich in unmittel- 
barer Nachbarschaft des Behalterlifts 9 befindet. An diesem 
Zeitpunkt kann sich das Ebenenbediengerat 8 schon dem 
nachsten Kommissionierauftrag widmen. 5 
[0050] Der Behalterlift 9 begibt sich nun in die Ebene E 
dcs Behalterregals 2, in der sich der auf dem Stellplatz 35 
abgestellte Behalter 3 befindet. Auf dem Weg dorthin nimmt 
er einen bereits kommissionierten Behalter 3 auf seinem 
Stellplatz 25 mit. In der Ebene E angekommen, zieht der 10 
linke Stellplatz 18 der Ebene E den gebrauchten Behalter 
vom linken Stellplatz 25 des Behalterlifts 9 in sich hinein. 
Der rechte Stellplatz 35 schiebt den benotigten Behalter 3 
auf den rechten Stellplatz 36 des Behalterlifts 9. 
[0051] Der Behalterlift 9 bringt nunmehr den Behalter 3 in 15 
die Ebene El oder E2 der Forderbahn 6 oder 7 des ausge- 
wahlten Arbeitsplatzes 4 oder 5. Dort angekommen, wird 
der Behalter 3 vom Behalterlift 9 auf den Einschleusbereich 
37 der entsprechenden Forderbahn 6 oder 7 geschoben. Ab 
diesem Zeitpunkt kann sich der Behalterlift 9 einem neuen 20 
Kommissionierauftrag widmen. 

[0052] Beim Einschleusbereich 37 wird mittels Ein- 
schleusvorrichtung 23 der Behalter 3 in die Forderbahn 6 
oder 7 geschoben, und fahrt von dort zum Arbeitsplatz 4 
oder 5. 25 
[0053] Am Arbeitsplatz 4 oder 5 angekommen, wird der 
Behalter 3 durch die dortige Ausschleusvorrichtung 20 in 
den Ausschleusbereich 17 der Forderbahn 6 oder 7 ausge- 
schoben. Der Ausschleusbereich 17 ist um ca. 10 Grad ge- 
neigt, so daB eine Bedienungsperson leicht in den Behalter 30 
hinein sehen und Kommissioniergut leicht ergreifen kann. 
In der Regel wartet bereits der zugehorige Auftragsbehalter 
10 in seinem Ausschleusbereich 17 der Forderstrecke 11. 
[0054] Auf einer sogenannten "Pick- to-Light" -Anzeige 33 
erscheint die Anzahl des Kommissionierguts bzw. die An- 35 
zahl der Einzelprodukte, die entnommen werden sollen. Da 
der Behalter 3 dreimal unterteilt werden kann, gibt des fur 
jedes Einzelfach eine Anzeige. Gleichzeitig leuchtet iiber 
dem Auftragsbehalter 10 die sogenannte "Put- to-Light" - 
Lampe 34 auf, in den die dem Behalter 3 entnommenen Pro- 40 
dukte gelegt werden sollen. 

[0055] Das Ende des Kommissioniervorgangs bestatigt 
die Bedienungsperson durch Driicken eines Tasters. Damit 
wird der Behalter 3 automatisch zuriick in die entsprechende 
Forderbahn 6 oder 7 geschoben und fahrt wieder in Rich- 45 
tung Behalterlift 9. Benotigt der Auftragsbehalter 10 kein 
weiteres Kommissioniergut, so wird er automatisch auf die 
Forderstrecke 11 zuruckgeschoben und verlaBt den Arbeits- 
platz in Richtung Warenausgang. 

[0056] Der kommissionierte Behalter 3 fahrt wieder bis zu 50 
der Regalgasse 32, aus der er gekommen ist, gegebenenfalls 
auch in eine andere Regalgasse 32, sofern ein Behalterregal 
2 in groBerer Kapazitat vorgesehen ist. 

[0057] In der Regalgasse 32 angekommen, wird er durch 
die Ausschleusvorrichtung 22 auf den Ausschleusbereich 55 
17' gestellt. Dort wartet der Behalter 3, bis der Behalterlift 9 
in der Ebene El bzw. E2 angekommen ist, und wird dann 
auf den linken Stellplatz 25 des Behalterlifts 9 aufgeschoben 
(wahrend gleichzeitig ein andcrcr zu kommissionicrender 
Behalter 3 auf dem rechten Stellplatz 36 in den Einschleus- 60 
bereich 37 durch die Einschleusvorrichtung 23 abgeschoben 
wird). 

[0058] Der Behalterlift 9 bringt den Behalter 3 in eine be- 
liebige Ebene E des Behalterregals 2. Die Ebene wird da- 
durch bestimmt, welcher Kommissionierauftrag als nachster 65 
nach unten gebracht werden soil. Auf der Ebene E wird der 
Behalter 3 auf den linken Stellplatz 18 aufgeschoben, und 
anschlieBend auf das zugehorige Ebenenbediengerat 8 gezo- 
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gen. Auf dem Weg zu einem neuen Kommissionierauftrag 
wird der Behalter 3 in eine freie Stelle des Behalterregals 2 
geschoben. 

[0059] Alle vorgenannten Vorgange laufen zeitlich ver- 
schachtelt parallel in alien Ebenen geht ab. 

Bcschrcibung dcs Warcncingangs 

[0060] Prinzipiell kann der Wareneingang auf drei Arten 
erfolgen: 

Variante 1 

[0061] Das Kommissioniergut wird am Arbeitsplatz in die 
Behalter 3 gelegt ("umgekehrtes Kommissionieren"). In die- 
sem Fall wird das Kommissioniergut z. B. auf Paletten zu 
den jeweiligen Arbeitsplatzen gebracht und dort in die Be- 
halter 3 eingelagert. 

Variante 2 

[0062] Die Behalter 3 werden am Wareneingang gefullt 
und auf der Forderstrecke 11 zu einem der beiden Arbeits- 
platze 4 oder 5 gebracht, um von dort auf der entsprechen- 
den Forderbahn 6 oder 7 eingeschleust zu werden. Das Ein- 
lagern erfolgt wie oben beschrieben. 

Variante 3 

[0063] Die Behalter 3 werden im Wareneingang gefullt 
und mit einer separaten Forderstrecke an die hintere Seite 
der Regalgasse 32 vorzugsweise in eine hoch gelegene 
Ebene E des Behalterregals 2 gebracht. Dort werden die Be- 
halter 3 in das Behalterregal 2 eingelagert und von den zuge- 
horigen Ebenenbediengeraten 8 abgeholt. 
[0064] Bei Variante 2 und 3 erfolgt die Einlagerung im 
Wareneingang in nicht unterteilte Behalter 3. In einem zwei- 
ten Schritt wird das Kommissioniergut am Arbeitsplatz in 
unterteilte Behalter 3 eingelagert, damit Platz gespart wird. 
Das Konsolidieren bzw. Wiederauffullen des Behalterregals 
2 erfolgt in Zeiten mit geringer Kommissionierlei stung. Das 
Einlagern in nicht unterteilte Behalter ist deshalb notig, da- 
mit Auftrage nicht blockiert werden, weil sich das Kommis- 
sioniergut gerade im Wareneingang befindet, weil ein ande- 
res Fach des gleichen Behalters gerade aufgefiillt wird. 

Patentanspruche 

1) Verfahren zum Kommissionieren in einer Kommis- 
sionieranlage (1) mit einem Behalterregal (2) und zu- 
geordnetem Regalbediengerat zur Aus- und Einlage- 
rung der Behalter (3) aus dem bzw. in das Behalterregal 
zu bzw. von zumindest zwei Komrnissionier-Arbeits- 
platzen (4, 5), und mit einem Verteilsystem zum Vertei- 
len der Behalter auf die einzelnen Arbeitsplatze, da- 
durch gekennzeichnet, daB ein ausgewahlter Behalter 
(3) des Behalterregals (2) iiber das Regalbediengerat 
einer ausgewahlten, separat fur jeden Arbeitsplatz (4 
bzw. 5) vorgcschcncn, gcschlosscncn Forderbahn (6 
bzw. 7) zugefuhrt und einem bestimmten Arbeitsplatz 
(4 bzw. 5) zugeleitet wird, und daB nach einer Behand- 
lung des Behalters (3) am Arbeitsplatz der Behalter 
iiber die ausgewahlte Forderbahn (6 bzw. 7) dem Be- 
halterregal wieder ruckgefuhrt wird. 

2) Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB jede Ebene (E) des Behalterregals (2) durch 
zumindest ein eigenes Ebenenbediengerat (8) bedient 
wird, wobei ein ausgewahlter, durch ein Ebenenbe- 
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diengerat entnommener Behalter (3) iiber zumindest ei- 
nen Behalterlift (9) zur separaten geschlossenen For- 
derbahn (6 bzw. 7) des bestimmten Arbeitsplatzes (4 
bzw. 5) transportiert und dem bestimmten Arbeitsplatz 
zugefiihrt wird. 5 

3) Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zcichnct, daB an den Arbcitsplatzcn (4, 5) Auftragsbe- 
halter (10) auf einer Forderstrecke (11) vorbei gefor- 
dert werden, daB ein ausgewahlter Auftragsbehalter 
(10) an einem bestimmten Arbeitsplatz 4 bzw. 5) aus- 10 
geschleust und nach einer Behandlung des ausgewahl- 
ten Auftragsbeh alters am Arbeitsplatz der Auftragsbe- 
halter (10) wieder in die Forderstrecke (11) einge- 
schleust wird. 

4) Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 15 
durch gekennzeichnet, daB der auszulagernde Behalter 
(3) bzw. der zu kommissionierende Inhalt des Behalters 
(3) durch eine elektronische Steuereinrichtung fur ei- 
nen bestimmten Arbeitsplatz (4 bzw. 5) ausgewahlt 
wird. 20 

5) Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Bedienungsperson die Information fur die 
manuelle Durchfuhrung des Kommissionierauftrags 
durch eine optische Anzeige (33, 34) der elektroni- 
schen Steuereinrichtung erhalt. 25 

6) Verfahren nach einem der Anspriiche 2 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB Behalter (3) bei einer Aus- 
lagerung aus dem Behalterregal (2) nach einem Trans- 
port durch das Ebenenbediengerat (8) im Bereich des 
Behalterlifts (9) zwischengespeichert werden, bevor 30 
die zwischengespeicherten Behalter (3) dem Behalter- 
lift (9) zugefiihrt werden. 

7) Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB Behalter (3) bei einer Aus- 
lagerung aus dem Behalterregal (2) nach einem Trans- 35 
port durch den Behalterlift (9) in der Ebene (El bzw. 
E2) einer separaten geschlossenen Forderbahn (6 bzw. 

7) eines bestimmten Arbeitsplatzes (4 bzw. 5) im Be- 
reich eines ersten Forderbahnabschnittes (12 bzw. 13) 
dieser Forderbahn zwischengespeichert werden, bevor 40 
die zwischengespeicherten Behalter (3) in den Forder- 
bahnabschnitt der Forderbahn fiir einen Weitertrans- 
port zum bestimmten Arbeitsplatz eingeschleust wer- 
den. 

8) Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da- 45 
durch gekennzeichnet, daB ein von einem bestimmten 
Arbeitsplatz (4 bzw. 5) ruckgefiihrter Behalter (3) von 
der entsprechenden Forderbahn des bestimmten Ar- 
beitsplatzes in einen seitlichen Ausschleusbereich (17) 
ausgeschleust und vor einem Weitertransport mit dem 50 
Behalterlift (9) zwischengespeichert wird. 

9) Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB ein von einem bestimmen 
Arbeitsplatz (4 bzw. 5) ruckgefiihrter Behalter (3) nach 
dem Transport durch den Behalterlift (9) in einer vor- 55 
zugsweise freie Stellflachen aufweisenden Ebene des 
Behalterregals (2) auf einem Stellplatz (18) zwischen- 
gespeichert wird, bevor der zwischengespeicherte Be- 
halter vom Ebenenbediengerat ((8) an einer frcicn 
Stellflache des Behalterregals eingelagert wird. 60 

10) Verfahren nach einem der Anspriiche 2 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB ein aus dem Behalterregal 
(2) ausgelagerter Behalter (3) und ein in das Behalter- 
regal eingelagerter Behalter mit Ausnahme des Ebe- 
nenbediengerats (8) auf getrennten Transportwegen be- 65 
wegt wird. 

11) Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auch beim Ebenenbediengerat (8) die Be- 



halter (3) auf zwei separaten Transportwegen bzw. 
Stellplatzen (19) des Ebenenbediengerats (8) be wegt 
werden. 

12) Kornmissionieranlage (1) mit einem Behalterregal 
(2) und zugeordnetem Regalbediengerat zur Aus- und 
Einlagerung der Behalter (3) aus dem bzw. in das Be- 
halterregal zu bzw. von zumindest zwei Kommissio- 
nier-Arbeitsplatzen (4, 5) und mit einem Verteilsy stern 
zum Verteilen der Behalter auf die einzelnen Arbeits- 
platze, zur Durchfuhrung des Verfahrens nach einem 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB fiir jeden Arbeitsplatz (4 bzw. 5) eine geschlos- 
sene umlaufende Forderbahn (6 bzw. 7) fiir den An- 
und Abtransport von ausgewahlten, zu kommissionie- 
renden Behaltern (3) vorgesehen ist, wobei jede For- 
derbahn einen ersten vorzugsweise geradlinigen For- 
derbahnabschnitt (12 bzw. 13) im Bereich der Stirn- 
seite des Behalterregals (2), insbesondere im unmittel- 
baren Bereich eines Behalterlifts (9), und einen zwei- 
ten vorzugsweise geradlinigen Forderbahnabschnitt 
(14 bzw. 15) im Bereich des Arbeitsplatzes (4 bzw. 5) 
aufweist. 

13) Kornmissionieranlage nach Anspruch 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Forderbahnen (6, 7) der Ar- 
beitsplatze in unterschiedlichen horizontalen Ebenen 
(El bzw. E2) und vorzugsweise im Bereich von unte- 
ren Ebenen (E) des Behalterregals (2) liegen. 

14) Komniissionieranlage nach Anspruch 12 oder 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Forderbahnen (6, 7) 
der Arbeitsplatze im wesentlichen iibereinander ange- 
ordnet sind, mit Ausnahme der zwei ten Forderbahn ab- 
schnitte (14, 15) der Arbeitsplatze, welche in Drauf- 
sicht auf die Kornmissionieranlage seitlich versetzt und 
vom Behalterregal (2) entfernt gelegen sind. 

15) Koniniissionieranlage nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB die zweiten Forderbahnabschnitte 
(14, 15) der Arbeitsplatze einer vorzugsweise paralle- 
len Auftragsbehalter-Forderstrecke (11) zugeordnet 
sind, welche sich vorzugsweise unter den zweiten For- 
derbahn abschnitten in Bodennahe befindet. 

16) Kornmissionieranlage nach Anspruch 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB sowohl die zweiten Forderbahn- 
abschnitte (14, 15) als auch die Auftragsbehalter-For- 
derstrecke (11) seitliche Ausschleusbereiche (17) fur 
zu kommissionierende Behalter 3) und zu kommissio- 
nierende Auftragsbehalter (10) aufweist, die vorzugs- 
weise teilweise iibereinander im Griffbereich einer Be- 
dienungsperson des Arbeitsplatzes (4 bzw. 5) liegen. 

17) Kornmissionieranlage nach Anspruch 16, dadurch 
gekennzeichnet, daB die zweiten Forderbahnabschnitte 
(14, 15) und die Auftragsbehalter-Forderstrecke (11) 
im Bereich der Ausschleusbereiche (17) zumindest 
seitliche Ausschleusvorrichtungen (20) fiir ein Aus- 
schleusen von Behaltern (3) und Auftragsbehalter (10) 
besitzen. 

18) Kornmissionieranlage nach Anspruch 16 oder 17, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Ausschleusbereiche 
(17) der zweiten Forderbahnabschnitte (14, 15) eine 
Schragflachc und/odcr cine Kippcinrichtung (21) fiir 
ausgeschleuste Behalter (3) besitzen. 

19) Kornmissionieranlage nach einem der Anspriiche 
12 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB jeder Arbeits- 
platz (4 bzw. 5) eine elektronische Steuereinrichtung 
fiir zu kommissionierende Behalter und Auftragsbehal- 
ter aufweist, welche mit der Zentralsteuereinheit der 
Kornmissionieranlage verbunden ist. 

20) Kornmissionieranlage nach einem der Anspriiche 
14 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB die ersten ge- 
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radlinigen Forderbahnabschnitte (12, 13) der Forder- 
bahnen exakt zueinander ausgerichtet sind, ubereinan- 
der liegen und sich iiber die gesamte Stimseite des Be- 
ll alterlagers (2) parallel zu dem Behalterlager ers trek- 
ken. 5 

21) Kommissionieranlage nach einem der Anspriiche 
12 bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB die crstcn gc- 
radlinigen Forderbandabschnitte (12, 13) einen ersten 
seitlichen Ausschleusbereich (17') mit einer Aus- 
schleusvorrichtung (22) und einen ersten seitliche Ein- 10 
schleusbereich (37) mit einer Einschleusvorrichtung 
(23) fur ein Aus- bzw. Einschleusen von Behaltern (3) 
aufweist, wobei die seitlichen Aus- und Einschleusbe- 
reiche (17', 37) in unmittelbarer Nachbarschaft des Be- 
halterlift (9) liegen. 15 

22) Kommissionieranlage nach Anspruch 21, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Behalterlift (9) seitliche Stell- 
flachen (25, 36) fur ein Einlagern und ein Auslagern 
von Behaltern (3) durch Schieber (24) aufweist, wobei 
die seitlichen Stellflachen (25, 36) in einen seitlichen 20 
AnschluB mit den Aus- und Einschleusbereichen (37, 
17') der ersten geradlinigen Forderbandabschnitte (12, 
13) bringbar sind. 

23) Kommissionieranlage nach einem der Anspriiche 

12 bis 22, dadurch gekennzeichnet, daB an der Stirn- 25 
seite des Behalterregals (2) im Bereich des Behalter- 
lifts (9) Behaltereinlager-Stellplatze (18) und Behalter- 
auslager-Stellplatze (35) zugeordnet sind, welche sich 
vorzugsweise in jederEbene (E) des Behalterregals be- 
finden und in einen horizontalen AnschluB mit den ent- 30 
sprechenden seitlichen Stellflachen (25 bzw. 36) des 
Behalterlifts (9) und den Stellflachen (19) des Ebenen- 
bediengerats (8) bringbar sind. 

24) Kommissionieranlage nach Anspruch 23, dadurch 
gekennzeichnet, daB den Behalterauslager-Stellplatzen 35 
(35) Behalterschieber (27) zugeordnet sind. 

25) Kommissionieranlage nach einem der Anspriiche 
12 bis 24, dadurch gekennzeichnet, daB das Behalterre- 
gal (2) zumindest zwei gegenuberliegende Einzellager 
(30, 31) mit dazwischenliegender Regalgasse (32) auf- 40 
weist, daB in der Regalgasse (32) in jeder Lagerebene 
(E) zumindest ein auf Schienen (42) gefuhrtes Etagen- 
bediengerat (8) mit einem Lastaufnahmemittel (29) fur 
einen Behalter (3) langs der Regalgasse aufgenommen 
ist, und daB an zumindest einem Ende der Regalgasse 45 
ein Behalterlift (9) vorgesehen ist. 

26) Kommissionieranlage nach Anspruch vom 25, da- 
durch gekennzeichnet, daB das auf Schienen (42) ge- 
fuhrte Ebenenbediengerat (8) zwei Lastaufnahmemittel 
(29) fur zwei Stellplatze fiir ein- und auszulagernde 50 
und langs der Regalgasse (32) verschiebliche oder ver- 
fahrbare Behalter (3) aufweist. 

27) Kommissionieranlage nach einem der Anspriiche 
12 bis 26, dadurch gekennzeichnet, daB das Behalterre- 
gal (2) eine Regaltiefe zur Aufnahme eines einzigen 55 
Behalter (3) aufweist. 

28) Kommissionieranlage nach einem der Anspriiche 
12 bis 27, dadurch gekennzeichnet, daB die Behalter 
(3) oben offen sind und cine Mchrzahl von Einzclfa- 
chern (43) besitzen, in denen zu kommissionierendes 60 
Stuckgut sortenrein oder chargenrein aufnehrnbar ist. 

29) Behalter (3) fiir eine Kommissionieranlage (1) 
nach einem der Anspriiche 12 bis 27, gekennzeichnet 
durch das Merkmal des Anspruchs 28. 
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Abstract not available for DE1 01 36354 

Abstract of corresponding document: US2004197171 

A method for operating a rack system preferably 
in a dispatch unit (1 ), with a rack (2) and an 
associated rack serving device for the storage 
and retrieval of containers (3), trays or the like to 
or from the rack. A rack region of the rack (2) has 
a plurality of rack planes (13) arranged one 
above the other and is served by a dedicated, 
mechanically coupled, height and length- / 
adjustable rack serving device (4). In each track ' 
region embodied as an independent, closed rack 
unit (A, B, C), containers (3), trays or the like 
undergo interim storage in a buffer zone (P1 , P2, 
P3) on the same level, are transferred for storage 
or retrieval and transported by an elevator (5; 6a, 
6b) and/or a preferably horizontal transport 
connection (F1 , F2) arranged in the region of the 
rack unit (A, B, C) at the same level, from or to a 
transport system or workplace outside the rack 
system. 
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